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ЭЛЕКТРОГИДРАВЛИЧЕСКИЕ
УРАВНИТЕЛЬНЫЕ ПЛАТФОРМЫ 
С ПОВОРОТНОЙ АППАРЕЛЬЮ

ELECTRO HYDRAULIC DOCK LEVELLERS
WITH HINGED LIP
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2.1.2

Назначение изделия

Уравнительная платформа с поворотной аппаре-
лью предназначена для осуществления доступа 
автопогрузчика из дока в кузов грузовика при 
погрузочных/разгрузочных работах.

Технические характеристики

№ Наименование 
характеристики

Ед. 
изм.

Величина 
параметра

1 Грузоподъемность кг 6000

2 Установленная мощность Вт 1100

3 Емкость гидросистемы л 7

4 Емкость гидробака л 5

5 Количество гидроцилиндров шт. 2

6 Рабочая жидкость Масло Shell Tellus
T15 или аналог

7 Напряжение питания В 380

8 Рабочая частота Гц 50

9 Масса кг *

10 Диапазон рабочих температур °С от  -30 до +60

Материал

11 Верхний лист Лист стальной рифленый 
«Чечевичный» 5

12 Аппарель Лист стальной рифленый  
«Чечевичный» 14

13 Балки продольные Балка двутавровая 100

14 Рама Балка двутавровая 100

15 Стандартный цвет RAL 5005

* –  размеры уравнительных платформ и при-
ямков в зависимости от модели приведены 
в таблице «Размеры уравнительных плат-
форм с поворотной аппарелью»

Примечание: в случае длины платформы более 
3500 мм продольные балки и рама выполняют-
ся из  двутавровой балки высотой 120 мм.

Product purpose

Dock leveller with hinged lip is used for easy acc-
ess of the forklift to the truck and dock during the 
loading / unloading process.

Technical characteristics

№ Description Unit Parameters

1 Capacity kg 6000

2 Installed capacity W 1100

3 Hydraulic system capacity litre 7

4 Hydraulic tank capacity litre 5

5 Hydrocylinder quantity item 2

6 Operating fluid Oil Shell Tellus
T15 or analogue

7 Voltage V 380

8 Working frequency Hz 50

9 Weight кг *

10 Temperature working range °С from -30 to +60

Material

11 Upper sheet Diamond sheet 5

12 Lip Diamond sheet 14

13 Longitudial stringer I-beam 100

14 Frame I-beam 100

15 Standart colour 5005

* –  dock leveller dimensions and pit dimensions de-
pending on model are shown at «Dimensions of 
the dock levellers with hinged lip»

Note: when the length of platform more than 
3500 mm, longitudinal beam and frame are made 
from flange beam 120 mm.

Таблица. Масса уравнительных платформ в зависимости от размеров
Table. Dock leveller mass depeds on the models

Длина, мм
Length, mm

Масса, кг
Mass, kg

2500 850

3000 1000

3500 1100

4000 1250

4500 1400
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2.1.3

Справочные размеры стандартных уравнительных платформ 
с поворотной аппарелью
Reference dimensions of the standard dock levellers
with hinged lip

Таблица. Размеры уравнительных платформ с поворотной аппарелью
Table. Dimensions of the dock levellers with hinged lip

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы
Dock leveller dimensions

L1 L2 H A1 A2 A3

2500 x 1800 2540 2300 600 785 300 310

3000 x 1800 3040 2800 600 755 300 370

3500 x 1800 3540 3300 600 860 300 430

4000 x 1800 4040 3800 700 890 350 490

4500 x 1800 4540 4300 700 925 350 550

2500 x 2000 2540 2300 600 785 300 310

3000 x 2000 3040 2800 600 755 300 370

3500 x 2000 3540 3300 600 860 300 430

4000 x 2000 4040 3800 700 890 350 490

4500 x 2000 4540 4300 700 925 350 550

2500 x 2200 2540 2300 600 785 300 310

3000 x 2200 3040 2800 600 755 300 370

3500 x 2200 3540 3300 600 860 300 430

4000 x 2200 4040 3800 700 890 350 490

4500 x 2200 4540 4300 700 925 350 550

L1 400

L2

H

A1

A2

A37°
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Примечание: первый размер в колонке «Тип платформы» приводится от центра заднего по во рот-
но го шар ни ра до кон чика открытой аппарели.
Note: the first dimension in the table «dock leveller type» is given from the center of the back rotary 
joint to the end of the open lip.
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2.1.4

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с обычными автомобилями
Scheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with ordinary trucks

Таблица. Размеры приямка
Table. Pit dimensions

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры приямка
Pit dimensions

A B C

2500 x 1800 2320 1840 600

3000 x 1800 2820 1840 600

3500 x 1800 3320 1840 600

4000 x 1800 3820 1840 700

4500 x 1800 4320 1840 700

2500 x 2000 2320 2040 600

3000 x 2000 2820 2040 600

3500 x 2000 3320 2040 600

4000 x 2000 3820 2040 700

4500 x 2000 4320 2040 700

2500 x 2200 2320 2240 600

3000 x 2200 2820 2240 600

3500 x 2200 3320 2240 600

4000 x 2200 3820 2240 700

4500 x 2200 4320 2240 700
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уголок 100x100x10 мм
angle bar 100x100x10 mm

уголок 100x100x10 мм
angle bar 100x100x10 mm

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

A

вид I
view I

B

C

вид I
view I

арматура ∅16 мм
fittings ∅16 mm

бетон
concrete

уголок 75х75х6 мм
angle bar 75x75x6 mm
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2.1.5

Таблица. Размеры приямка
Table. Pit dimensions

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры приямка
Pit dimensions

A B C

2500 x 1800 2320 1840 600

3000 x 1800 2820 1840 600

3500 x 1800 3320 1840 600

4000 x 1800 3820 1840 700

4500 x 1800 4320 1840 700

2500 x 2000 2320 2040 600

3000 x 2000 2820 2040 600

3500 x 2000 3320 2040 600

4000 x 2000 3820 2040 700

4500 x 2000 4320 2040 700

2500 x 2200 2320 2240 600

3000 x 2200 2820 2240 600

3500 x 2200 3320 2240 600

4000 x 2200 3820 2240 700

4500 x 2200 4320 2240 700

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с автомобилями, имеющими встроенный лифт
Scheme of the pit preparation and embedded fittings installation for use with trucks with built-in lifts

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

вид I
view I

A

вид I
view I

B

мин. 2000 мм
min. 2000 mm

арматура ∅16 мм
fittings ∅16 mm

труба квадратная 80х80х4 мм
square tube 80x80x4 mm

мин. 3000 мм
min. 3000 mm

С

бетон
concrete

уголок 75х75х6 мм
angle bar 75x75x6 mm
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2.1.6

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

вид I
view I

вид I
view I

швеллер катаный 100
roll channel bar 100

∅20

120

200

100

70

110

A

B

C

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов 
для использования с подвесной платформой
Scheme of the pit preparation and embedded fittings installation for use with hanging platform

Таблица. Размеры приямка
Table. Pit dimensions

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры приямка
Pit dimensions

A B C

2500 x 1800 2240 1880 600

3000 x 1800 2740 1880 600

3500 x 1800 3240 1880 600

4000 x 1800 3740 1880 700

4500 x 1800 4240 1880 700

2500 x 2000 2240 2080 600

3000 x 2000 2740 2080 600

3500 x 2000 3240       2080 600

4000 x 2000 3740 2080 700

4500 x 2000 4240 2080 700

2500 x 2200 2240 2280 600

3000 x 2200 2740 2280 600

3500 x 2200 3240 2280 600

4000 x 2200 3740 2280 700

4500 x 2200 4240 2280 700
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2.1.7

УРАВНИТЕЛЬНАЯ ПЛАТФОРМА
С ПОВОРОТНОЙ АППАРЕЛЬЮ

  

УСТРОЙСТВО

МОНТАЖ

ЭКСПЛУАТАЦИЯ

ОБСЛУЖИВАНИЕ
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2.1.8

1. Вве де ние
На с то я щее ру ко вод ст во пред на зна че но для 
оз на ко м ле ния об слу жи ва ю ще го пер со на ла с 
уст рой ст вом, ра бо той и тех ни че ским об слу жи-
ва ни ем урав ни тель ной плат фор мы с поворот-
ной аппа релью. 
Дан ное ру ко вод ст во яв ля ет ся сво дом пра вил 
для пра виль ной и без о пас ной экс плу а та ции и 
тех ни че ско го об слу жи ва ния урав ни тель ной 
плат фор мы. 
Вы пол не ние ин ст рук ций обес пе чит дли тель-
ный срок ра бо ты обо ру до ва ния и уст ра нит 
воз мож ность воз ник но ве ния не сча ст ных слу-
ча ев при экс плу а та ции. 
Ин ст рук ции в дан ном ру ко вод ст ве не мо гут 
пол но стью га ран ти ро вать без о пас ность ра бо-
ты и не ос во бо ж да ют опе ра то ра от не об хо ди-
мо сти со блю дать все ме ст ные или на ци о наль-
ные пра ви ла, за ко ны и ко де к сы по тех ни ке 
без о пас но сти. 
Ес ли вы по те ря ли ин ст рук ции, сле ду ет за про-
сить до пол ни тель ный эк зем п ляр, осо бен но 
для дан но го обо ру до ва ния. Важ но и обя за-
тель но, что бы на сто я щие ин ст рук ции все гда 
на хо ди лись у опе ра то ра, что бы в слу чае не-
об хо ди мо сти он мог про кон суль ти ро вать ся 
от но си тель но пра виль но сти экс плу а та ции 
обо ру до ва ния. 
Из го то ви тель не осу ще ст в ля ет не по сред ст вен-
но го кон т ро ля за ра бо той обо ру до ва ния, его 
об слу жи ва ни ем и раз ме ще ни ем. Всю от вет ст-
вен ность за без о пас ность экс плу а та ции и тех-
ни че ское об слу жи ва ние обо ру до ва ния не сет 
опе ра тор. 
Опе ра тор не сет от вет ст вен ность за изу че ние 
и пра виль ное по ни ма ние ин ст рук ций пе ред 
на ча лом ра бо ты. 
Пра виль ное обу че ние опе ра то ра и со блю де-
ние им пра вил экс плу а та ции обо ру до ва ния 
обес пе чит без о пас ность не толь ко опе ра то ра, 
но и ра бо та ю щих ря дом лю дей.

2. На зна че ние из де лия
Урав ни тель ная плат фор ма с по во рот ной ап-
па ре лью пред на зна че на для осу ще ст в ле ния 
по гру зоч ных и раз гру зоч ных ра бот.

3. Тех ни че ские ха ра к те ри сти ки 
См. стр. 2.1.2. 

4. Ком п лект по став ки 
В ком п лект по став ки вхо дят: 
1. Плат фор ма урав ни тель ная 1 шт. 
2.  Блок уп ра в ле ния, 
со еди ни тель ные ка бе ли 1 шт.
3. Пас порт 1 шт. 
4. Ру ко вод ст во по экс плу а та ции 1 шт.

При ме ча ние: за пас ные ча с ти в ком п лект по-
став ки не вхо дят. 

5. Ус т рой ст во из де лия 
Урав ни тель ная плат фор ма со сто ит из: плат-
фор мы, ап па ре ли и ос но ва ния, двух гид ро ци-
лин д ров – боль шо го и ма ло го, гид ро стан ции 
с бло ком гид ра в ли че ских кла па нов, штор без-
о пас но сти, бло ка уп ра в ле ния. 
Плат фор ма со еди не на с ос но ва ни ем по-
средст вом зад них по во рот ных шар ни ров, с 
ап па ре лью – по сред ст вом пе ред них по во рот-
ных шар ни ров. 
Зад ние шар ни ры пред ста в ля ют со бой пет ли с 
от вер сти я ми для на не се ния смаз ки. Пе ред ние 
шар ни ры вы пол не ны в ви де про ушин.  
На ос но ва нии и плат фор ме име ют ся про уши-
ны для ус та нов ки глав но го (боль шо го) гид ро-
ци лин д ра. На ап па ре ли и плат фор ме так же ус-
та но в ле ны про уши ны для кре п ле ния ма ло го 
гид ро ци лин д ра, с по мо щью ко то рых про ис хо-
дит подъ ем и от кры тие ап па ре ли урав ни тель-
ной плат фор мы.  
Гид ро стан ция (при ло же ние 3) со сто ит из на со-
са с элек т ро дви га те лем, бло ка-рас пре де ли те-
ля, гид ра в ли че ско го кла па на об рат но го то ка 
мас ла с элек т ри че ским уп ра в ле ни ем (элек т ро-
маг ни том), мас ля но го ба ка. 
Прин ци пи аль ная элек т ри че ская схе ма при ве-
де на в при ло же нии 2.  
Опи са ние ра бо ты гид ра в ли че ской стан ции для 
платформы с по во рот ной ап па ре лью.
Подъ ем. При на жа тии кноп ки «Старт» вклю ча ет-
ся элек т ри че ский мо тор, шестеренчатый на сос 
на чи на ет подавать мас ло в си с те му, и  рас ту-
щее да в ле ние в кла па не VMS-VU  пе ре ключает 
его, что при во дит к подаче мас ла в глав ный 
ци линдр и его подъ е му. Ка туш ка со ле но и да 
кла па на CE6-NC долж на все гда быть под на-
пря же ни ем, ина че си с те ма не бу дет ра бо тать. 
Ко г да глав ный  ци линдр от кры ва ет ся до кон ца, 
да в ле ние уве ли чи ва ет ся, и от кры ва ет ся кла-
пан VSS, мас ло на чи на ет по сту пать в ма лый 
ци линдр, на чи на ет от кры вать ся ап па рель.  
Опу с ка ние. При ос та нов ке элек т ри че ско го 
мо то ра кла пан VMS-VU  воз вра ща ет ся в ис-
ход ную по зи цию, мас ло воз вра ща ет ся в бак 
че рез э/маг нит ный кла пан CE6-NC и че рез ре-
гу ли ру е мый дрос сель  DV1, ко то рый под дер-
жи ва ет про ти во да в ле ние в си с те ме.  Кла пан 
VUPC за крыт, мас ло из ма ло го ци лин д ра не 
ухо дит до тех пор, по ка плат фор ма не опу с-
тит ся на ку зов ав то мо би ля. Ко г да глав ный ци-
линдр пе ре стал опу с кать ся (плат фор ма лег ла 
ап па ре лью на гру зо вик), да в ле ние в си с те ме 
ис че за ет, и кла пан VUPC ав то ма ти че ски воз-
вра ща ет ся в ис ход ное по ло же ние. Во вре мя 
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2.1.9

ра бот электромаг нит ный кла пан ос та ет ся все 
вре мя от кры тым, мас ло сво бод но поступает 
из ци лин д ра в бак и об рат но, что по з во ля ет 
ком пен си ро вать воз ни ка ю щую раз ни цу вы-
сот во вре мя по груз ки/раз груз ки.
Пар ков ка. Для то го, что бы за пар ко вать плат-
фор му, не об хо ди мо на жать кноп ку «Старт» 
и при под нять плат фор му, мо тор ра бо та ет, 
мас ло поступает в глав ный ци линдр, за тем от-
пу с тить кноп ку и до ж дать ся, по ка плат фор ма 
опу с тит ся в ниж нее по ло же ние, при этом мас-
ло че рез от кры тый электромаг нит ный кла пан  
CE6-NC и дрос сель DV1 ухо дит в бак. Ко г да 
да в ле ние в си с те ме при бли жа ет ся к ну лю, 
от кры ва ет ся кла пан VUPS, ап па рель за кро ет-
ся. На жа ти ем на кноп ку «Старт» не об хо ди мо 
при под нять плат фор му чуть вы ше ее пар ко-
воч но го по ло же ния, за тем кноп ку от пу с тить, 
плат фор ма ля жет в ис ход ное по ло же ние. 
Блок уп ра в ле ния. 
Блок уп ра в ле ния пред ста в ля ет со бой метал-
лический корпус, за кры тый ли це вой па не лью, 
и кре пит ся на сте не.  
На ли це вую па нель бло ка уп ра в ле ния вы ве де ны:  
1) об щий вы клю ча тель;  
2) кноп ка «вверх»;  
3) ава рий ная кноп ка «стоп»;   
4) сиг наль ная лам па;  
5) за мок. 
Гид ро ци лин д ры пред ста в ля ют со бой ци лин-
д ры од но сто рон не го дей ст вия с воз вра том в 
ис ход ное по ло же ние под дей ст ви ем соб ст вен-
ной мас сы плат фор мы / ап па ре ли. 
Штор ки без о пас но сти ус та но в ле ны по кра ям 
плат фор мы и не да ют по пасть но гам пер со-
на ла в щель ме ж ду плат фор мой и при ям ком 
и пред ста в ля ют со бой тре уголь ные ли с ты, за-
кре п лен ные с од ной сто ро ны на шар ни рах и 
име ю щие спе ци аль ный ро лик для дви же ния 
по на клон ным на пра в ля ю щим пло с ко стям ни-
же точ ки ну ле во го уров ня.

6. Ука за ние мер без о пас но сти 
К ра бо те с урав ни тель ной плат фор мой до пу-
с ка ют ся ли ца, изу чив шие уст рой ст во и по ря-
док ра бо ты с урав ни тель ной плат фор мой. 
Пе ред на ча лом ра бо ты не об хо ди мо про ве с-
ти ос мотр об ще го со сто я ния урав ни тель ной 
плат фор мы. 

ВНИМАНИЕ!
Пе ред на ча лом ра бо ты про верь те ис прав ность 
за зе м ле ния урав ни тель ной плат фор мы. 

За пре ща ет ся экс плу а та ция урав ни тель ной 
плат фор мы при на ли чии ка ких-ли бо не ис-
прав но стей. 

За пре ща ет ся пре вы шать но ми наль ную гру-
зоподъемность уравнительной платформы.
Ин тен сив ность ис поль зо ва ния плат форм. 
Урав ни тель ные плат фор мы пред на зна че-
ны для ра бо ты в ре жи ме, при ко то ром про-
пускная способность одной платформы не 
дол жна превышать 160 тонн провозимого 
по плат  форме груза ежедневно, или 
обслу  живания не более 8 автомобилей 
грузоподъемностью 20 тонн в день. В слу-
чае превышения лимита интенсивности ис-
пользования изготовитель снимает с себя от-
ветственность по обеспечению гаран тийного 
и послегарантийного сервис ного обслужива-
ния оборудования.

ВНИ МА НИЕ! 
При про ве де нии тех ни че ско го об слу жи-
ва ния плат фор му не об хо ди мо за фи к си ро-
вать в под ня том по ло же нии при по мо щи 
спе ци аль ной ре монт ной под пор ки.

7. Тех ни че ское об слу жи ва ние 
Пе ри о дич ность тех ни че ско го об слу жи ва ния 
долж на ус та на в ли вать ся в за ви си мо сти от 
кон крет ных ус ло вий экс плу а та ции. 
При ос мо т ре про ве рить со сто я ние резь бо вых 
и дру гих со еди не ний, на ли чие и со сто я ние 
смаз ки, уро вень ра бо чей жид ко сти в ба ке. 
Про ве рить ра бо то спо соб ность ме ха низ ма 
подъ е ма плат фор мы, ап па ре ли, от сут ст вие 
те чи гид ро си с те мы, ра бо то спо соб ность за-
щит ных штор. За ме ну ра бо чей жид ко сти про-
во дить че рез ка ж дые 2000 ча сов ра бо ты, но 
не ре же од но го раза в  2  го да. 
Не об хо ди мость за ме ны уп лот ни тель ных эле-
мен тов гид ро си с те мы оп ре де ля ет ся при про-
из вод ст ве ре монт ных ра бот. 
За ме ну уп лот не ний гид ро си с те мы долж ны про-
из во дить сотрудники фир мы «DockHan» или 
сертифицированные специалисты, прошедшие 
обучение в учебном центре «DockHan». 
Ка че ст во ра бо ты и срок служ бы урав ни тель-
ной плат фор мы в ос нов ном за ви сят от про-
фи ла к ти че ско го тех ни че ско го об слу жи ва ния. 
Сво е вре мен ная смаз ка, по кра ска  и др. уход 
да дут га ран тию мно го лет ней и без от каз ной 
служ бы обо ру до ва ния.

Тех ни че ское об слу жи ва ние 
гид ра в ли че ской си с те мы 
Мас ло долж но со дер жать аген ты, пре дот вра ща-
ю щие об ра зо ва ние пе ны, ржав чи ны и во ды. 
При низ ких тем пе ра ту рах экс плу а та ции (зим-
ний пе ри од) мас ло ста но вит ся очень гу с тым 
и долж но  иметь ста биль ный ин декс вяз ко сти 
для низ ких тем пе ра тур. 
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Мас ла раз лич ных ти пов не сле ду ет сме ши-
вать, по сколь ку они мо гут иметь раз ную 
сте пень со про ти в ле ния об ра зо ва нию ржав-
чи ны, и срок год но сти смаз ки мо жет сни-
жать ся. 
Уро вень мас ла не об хо ди мо про ве рять ка ж-
дые 6 ме ся цев.  
Плат фор мы по ста в ля ют ся за каз чи ку с мас-
лом Shell Tellus T15. Гид ра в ли че ское мас-
ло для урав ни тель ной плат фор мы, ко то рое 
ис поль зу ет ся вну т ри хо ло диль ных скла дов, 
долж но об ла дать свой ст ва ми, не об хо ди мы-
ми плат фор ме для при ме не ния в дан ном 
ди а па зо не тем пе ра тур. В этом слу чае из го то-
ви тель дол жен быть про ин фор ми ро ван о ра-
бо чих ус ло ви ях про из во ди мой ма ши ны для 
обес пе че ния по став ки тре бу е мо го мас ла. 

Точ ки гу с той смаз ки 
Точ ки на не се ния гу с той смаз ки (Литол-24)  
по ка за ны в при ло же нии 8, их сле ду ет про ве-
рять не ре же од но го раза в 6 ме ся цев.

8. Мон таж из де лия 
Для пе ре ме ще ния урав ни тель ной плат фор-
мы ис поль зуй те толь ко спе ци аль ное подъ-
ем ное обо ру до ва ние, со от вет ст ву ю щее га-
ба ри там и мас се плат фор мы. Вес и раз ме ры 
ука за ны в раз де ле «Тех ни че ские ха ра к те ри-
сти ки».  
Урав ни тель ные плат фор мы по ста в ля ют ся с 
по во рот ной ап па ре лью, за кре п лен ной в оп-
ре де лен ном по ло же нии. Пом ни те, что в те че-
ние всех ус та но воч ных ра бот ап па рель долж-
на быть за кре п ле на в ис ход ном по ло же нии. 
Пе ред раз груз кой и ус та нов кой урав ни тель-
ной плат фор мы убе ди тесь, что плат фор ма 
не бы ла по вре ж де на в процессе транс пор-
ти ров ки. При об на ру же нии по вре ж де ния 
прось ба не за мед ли тель но со об щить ком па-
нии «DockHan». Транс пор ти ров ка долж на 
про из во дить ся с уче том осо бен но стей ис-
поль зу е мо го транс портного средства во из-
бежание возможных повреждений.
Не на чи най те ус та нов ку урав ни тель ной 
пла тформы сразу. Сначала необходимо 
подготовить, расчистить место от разлитой 
кисло ты, мелкой пыли, взрывчатых веществ 
и т.д., наличие которых может привести к 
порче и выходу из строя оборудования.
Уравнительные платформы могут устанав-
ливаться одна на другую (до 6 штук).
Нижняя часть платформы всегда должна на-
ходиться на гладкой, плоской, горизонталь-
ной поверхности.

У ста нов ка урав ни тель ной пат фор мы в при ямок
Пе ред ус та нов кой убе ди тесь, что раз ме ры 
при ям ка со от вет ст ву ют раз ме рам, ука зан-
ным  в схеме подготовки приямка, и со в ме с-
ти мы с га ба ри та ми плат фор мы. 
Ус та но ви те урав ни тель ную плат фор му в при-
ямок, выдержав необходимые зазоры (20мм 
с каждой стороны).
Подключите электрические кабели. Для 
осущес твления правильного подключения 
кабели уже должны быть соединены с источ-
ником питания, а так же с блоком управления 
плат формой. Блок управления должен быть 
зафиксирован на стене.

Под к лю че ние
Вни ма тель но изу чи те схему под клю че ния 
(при ло же ние 1).  
Убе ди тесь, что ис поль зу е мые на пря же ние и 
частота – такие же, как указано в электриче-
ской схеме. Для подключения блока управ-
ления исполь зуйте кабели, пригодные для 
использо вания в условиях потребляемой 
мощности уравни тельной платформы.

В НИ МА НИЕ!  
Блок уп ра в ле ния не об хо ди мо рас по ла-
гать так, что бы опе ра тор все гда мог ви зу-
аль но кон т ро ли ро вать дви же ния плат фор-
мы и про цесс по груз ки.

Пер вое вклю че ние 
Пос ле то го, как вы убе ди тесь в отсутствии 
по сто рон них пред ме тов сна ру жи  и вну т-
ри урав ни тель ной плат фор мы, по вер ни те 
глав ный вы клю ча тель и на жми те кноп ку 
«СТАРТ». Пос ле вклю че ния убе ди тесь в том, 
что фа зы дви га те ля под со е ди не ны правиль-
но. Ес ли по с ле 4–5 се кунд ра бо ты плат фор ма 
не под ни ма ет ся – значит, со еди не ние фаз 
непра виль ное и  не об хо ди мо две лю бые фа-
зы по ме нять ме с та ми.
Осу ще ст ви те 3–4 пол ных ци к ла подъ е ма/опу-
с ка ния плат фор мы и убе ди тесь, что уст рой ст-
во ра бо та ет нор маль но.

ВНИ МА НИЕ! 
Пос ле ус та нов ки и про вер ки ра бо-
тоспособ ности уравнительной платфор-
мы необ ходимо провести ее полное тести-
ро вание. 

22 Уравнительные платформы с поворотной аппарелью
Electro hydraulic dock levellers with hinged lip



2.1.11

Неисправность Вероятная причина Метод устранения Примечания
1. Платформа не 
поднимается

-На платформе лежит груз
-Не работает мотор 
масляного насоса

-Уберите груз с платформы
-Проверьте автомат двигателя 
и питающее напряжение

2. Скорость подъема 
слишком медленная

-Мотор работает от двух фаз

-Жидкость подтекает из 
шлангов или цилиндра

-Проверьте электрические 
соединения 
-Замените шланги или цилин-
дры

3. Платформа не 
поднимается на требуемую 
высоту

-Низкий уровень масла в баке
-Попал посторонний предмет 
или задние шарниры без 
смазки

-Долейте масло
-Удалите посторонний пред-
мет, смажьте шарниры

4. Платформу заклинивает в 
поднятом положении 

-Неисправен обратный 
клапан СЕ1

-Неисправна катушка 
электромагнита обратного 
клапана

-Замените обратный клапан

-Замените катушку

Поднимите платформу, 
установите подпорку 
безопасности, замените 
обратный клапан
Поднимите платформу, 
установите подпорку 
безопасности, замените 
катушку

5. Аппарель не открывается -Загрязнены передние 
проушины

-Клапан VSS затянут 
слишком сильно

-Поврежден цилиндр аппарели

-Очистите проушины. Смажь-
те смазкой ЛИТОЛ-24

-Отрегулируйте клапан 

-Замените цилиндр

-Смотрите гидравлическую 
схему

9. Характерные неисправности и порядок их устранения

10. Пра ви ла хра не ния 
Хра не ние урав ни тель ной плат фор мы  долж-
но осу ще ст в лять ся по груп пе ус ло вий 5 ГОСТ 
15150-69.

11. Транс пор ти ро ва ние 
Транс пор ти ро ва ние урав ни тель ной пло щад-
ки в упа ко ван ном ви де долж но про из во-
дить ся по груп пе ус ло вий 7 ГОСТ 15150-69 
и мо жет осу ще ст в лять ся ав то мо биль ным, 
же лез но до рож ным и реч ным транс пор том в 
со от вет ст вии с пра ви ла ми, ус та но в лен ны ми 
для дан но го ви да транс пор та. 
Погруз ка на транс порт, вы груз ка, раз ме ще-
ние и кре п ле ние на транс пор те долж ны осу-
ще ст в лять ся спо со ба ми, обес пе чи ва ю щи ми 
со хран ность упа ков ки.

12. Пра ви ла экс плу а та ции 
Пе ред экс плу а та ци ей: 
– Ви зу аль но убедитесь, что плат фор ма на хо-

дит ся в пра виль ном по ло же нии для экс плу-
а та ции. 

– От цен т рируйте гру зо вой ав то мо биль от но-
си тель но ре зи но вых бам пе ров урав ни тель-
ной плат фор мы. 

– Убе ди тесь, что ав то мо биль пол но стью не-
под ви жен (обез дви жен) и сто ит на тор мо зе 
(вы клю чи те за жи га ние дви га те ля, ус та но ви-

те руч ной тор моз и по ставь те тор моз ные 
кли нья под ко ле са). 

– Для подъ е ма урав ни тель ной плат фор мы 
до уров ня по гру зоч ной пло щад ки не об хо-
ди мо вы пол нить сле ду ю щее: 

– Вклю чи те пи та ние по во ро том верх не го по-
во рот но го вы клю ча те ля. При этом за го рит-
ся жел тая ин ди ка тор ная лам поч ка.

–  Для подъ е ма плат фор мы и ап па ре ли дер-
жи те зе ле ную кноп ку  на жа той. 

–  Ес ли кноп ку подъ е ма от пу с тить, то плат-
фор ма опу с тит ся под соб ст вен ным ве сом 
с не боль шой ско ро стью. 

–  Под ни ми те плат фор му до пол но го от кры-
тия ап па ре ли, за тем от пу с ти те кноп ку. 

–  Плат фор ма по сте пен но опу с тит ся, ап па-
рель ля жет на по гру зоч ную по верх ность 
гру зо вой ма ши ны. 

–  Убе ди тесь, что ап па рель окон ча тель но опу-
с ти лась на по гру зоч ную по верх ность гру зо-
вой ма ши ны на глу би ну не ме нее 85 мм.

ВНИ МА НИЕ!  
1. Крас ная кноп ка «STOP» (кноп ка ава рий ной 

ос та нов ки) ис поль зу ет ся толь ко в ава рий-
ных ре жи мах, ко гда не об хо ди ма не мед лен-
ная ос та нов ка дви же ния урав ни тель ной 
плат фор мы. Въезд по груз чи ков и те ле жек 
на плат фор му при на жа той кноп ке «SТОР» 
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мо жет при ве с ти к по лом ке гид ра в ли че-
ской си с те мы плат фор мы.  

2. Ни ко г да не от клю чай те пи та ние бло ка уп ра-
в ле ния во вре мя ра бо ты. Это мо жет при ве-
с ти к по лом ке гид ро си с те мы плат фор мы.

В хо де экс плу а та ции:
Плат фор ма ос та ет ся ле жать на по гру зоч ной 
по верх но сти гру зо ви ка. Гид ра в ли че ский кла-
пан об рат но го то ка мас ла не за кро ет ся для ре-
гу ли ров ки плат фор мы по вы со те по гру зоч ной 
по верх но сти (эта вы со та ко леб лет ся в за ви си мо-
сти от на груз ки на под ве с ку гру зо ви ка). 
Убе ди тесь, что крас ная кноп ка «SТОР» (кноп ка 
ава рий ной ос та нов ки) от клю че на. 
Ни ко г да не пре вы шай те ма к си маль ную рас чет-
ную на груз ку.  
Ди на ми че ская на груз ка – 6000 кг.
Ста ти че ская на груз ка – 9000 кг. 
– Убе ди тесь, что ап па рель плат фор мы по сто-

ян но на хо дит ся на по гру зоч ной по верх но-
сти при транс пор ти ров ке гру за. Не мед лен но 
пре кра ти те ра бо ту с плат фор мой, ес ли ап па-
рель сме стит ся, и уст ра ни те при чи ну сме ще-
ния ап па ре ли с по гру зоч ной по верх но сти 
гру зо во го ав то мо би ля. 

– Ра бо тать с ви лоч ным по груз чи ком сле ду ет 
ос то рож но. Ма к си маль ная ско рость пе ре ме-
ще ния на этих плат фор мах не долж на пре вы-
шать 10 км/час.

Пос ле окон ча ния ра бо ты: 
–  При под ни ми те плат фор му и до ж ди тесь отъ-

ез да гру зо ви ка. 
–  От пу с ти те кноп ку и до ж ди тесь, по ка плат-

фор ма опу с тит ся в свое ниж нее по ло же ние 
и ап па рель за кро ет ся, за тем при под ни ми те 
плат фор му и, отпу с тив кноп ку, до ж ди тесь ус-
та нов ки плат фор мы в ис ход ное по ло же ние.
Ме ры пре до с то рож но сти во вре мя ра бо ты: 
Убе ди тесь, что крас ная кноп ка «SТОР» (кноп-
ка ава рий ной ос та нов ки) от клю че на. 
Ни ко г да не пре вы шай те ма к си маль ную но-
ми наль ную на груз ку (ди на мич еская на груз-
ка – 6000 кг).

– Пе ред на ча лом ка ж дой опе ра ции убедитесь, 
что в ра бо чей зо не нет лю дей. 

– Убе ди тесь, что ап па рель на деж но ле жит на 
по гру зоч ной по верх но сти гру зо вой ма ши ны 
на глу би не не ме нее 85 мм.

ВНИ МА НИЕ! 
Гид ра в ли че ская си с те ма пред на зна че на 
толь ко для подъ е ма урав ни тель ной плат-
фор  мы. Плат фор му нель зя ис поль зо вать 
для подъ е ма гру за.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1
ИНСТРУКЦИЯ ПО ПОДКЛЮЧЕНИЮ БЛОКА  
УПРАВЛЕНИЯ УРАВНИТЕЛЬНОЙ ПЛАТФОРМОЙ

ВНИМАНИЕ! 
Питающее напряжение трехфазное 380 
В±5%. Допускается кратковременное 
превышение напряжения +10% (ГОСТ 
13109-95). Монтаж вести силовым ка-
белем 4x1,5 мм2 с двойной изоляцией.

Подключение.
1. Подключить питающее напряжение к клем-

мам L1, L2, L3 клеммника I.
2. Подключить двигатель к клеммам U, V, W 

клеммника I.
3. Подключить клапан гидравлической системы 

к клеммам 1, 2 клеммника I.
4. Подключить концевой выключатель подъема 

ворот (если таковой присутствует) к клеммам 
3, 4 клеммника I (вместо перемычки). В про-
тивном случае перемычка сохраняется.

5. В случае установки парковочного выключа-
теля подключить провода от концевого вы-
ключателя, установленного на платформе, 
к клеммам 9, 10. Примечание: концевой вы-
ключатель нормально замкнут.

ВНИМАНИЕ! 
При организации питания по схеме с глу-
хозаземленной нейтралью контакт 11(N) 
клеммника I не используется. Заземле-
ние производится на корпусе блока «под 

гайку». При схеме с изолированной ней-
тралью  «нулевые» провода объединя-
ются на клемме 11 клеммника I(N). При 
этом используются пятижильные сило-
вые кабели.

Порядок проверки работоспособности                                  
блока управления уравнительной платформой
1. Проверить наличие напряжения 380 В на 

клеммах U, V, W.
2. Включить автомат двигателя. 
3. Включить переключатели на лицевой пане-

ли, при этом должна загореться контроль-
ная лампа.

4. При нажатии зеленой кнопки на слух опре-
делить корректность срабатывания контак-
тора.

5. После нажатия зеленой кнопки проверить 
наличие напряжения 20÷24 В ~(=) на контак-
тах выхода на клапан.

6. При нажатии красной кнопки напряжение 
20÷24 В должно пропасть и погаснуть кон-
трольная лампа.

7. Если при включении выключателя на ли-
цевой панели не загорается контрольная 
лампа, но напряжение 380 В присутствует, 
необходимо проверить предохранители.

8. Если при включении питания срабатывает 
автомат двигателя – проверить ток, установ-
ленный на автомате (2,5÷4 А), и увеличить 
ток установки.

9. Всегда проверять наличие заземления!

Схема организации питания

КВ
(парковочный)

L1 L2 L3U V W

22Уравнительные платформы с поворотной аппарелью
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2.1.14

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА

ВК1 Выключатель кулачковый 4G10-10U/10A

КА1 Автомат защиты двигателя ABB.MS116

ПМ1 Магнитный пускатель ABB.B7-40-00

Р1 Контактор ABB.ESB20-20

Л1 Светосигнальная арматура AME 24V (желтая)

КВ1 Выключатель конечный AIE 2112

КЛ1 Электромагнитный клапан
(устанавливается в гидравлической станции)

КН1 Н.З. Кнопка

КН2 Н.Р. Кнопка

L1

L2

L3

BK1

KA1

ПМ1

М

U V W

KH1

F1 F2

Л1

А2

А1

А2

А1

А2

А1

Р1ПМ1КЛ1

КВ1

КН2
РК2

КН2

ТР1
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ СХЕМА

B M A

VMS-VU

VUPC

VSS

EM-ST
VM-15

CE1

M

Электродвигатель

EM-ST

CE1

A (главный цилиндр)

В (цилиндр подъема аппарели)

VM-15

Масляный бак

Уравнительные платформы с поворотной аппарелью
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2.1.16

ПРИЛОЖЕНИЕ 4
ГИДРОЦИЛИНДРЫ

Комплект гидравлического привода
1. Насос DKHL010102-1
2. Шланг КЕ5230.0001  L=1500
3. Шланг КЕ5230 0000  L=2000
4. Главный цилиндр ХЕ 5230000000 Н
5. Малый цилиндр (гидроцилиндр для аппарели) ХЕ 5230000 20Н
6. Штуцер RV 301.0604 (1/4)
7. Штуцер RV 000.0600 (3/8)

Главный гидроцилиндр

Гидроцилиндр для аппарели

750

80

∅70х601/4 дюйма

∅50

∅25,25

450

30

∅25,25

250

70

∅50x40

∅16,2

20

1/4 дюйма

∅30

∅16,2

100

22 Уравнительные платформы с поворотной аппарелью
Electro hydraulic dock levellers with hinged lip



2.1.17

ПРИЛОЖЕНИЕ 5
ТОЧКИ ГУСТОЙ СМАЗКИ

Все точки смазки необходимо периодически протирать керосином
для удаления грязи и наносить свежую смазку.
Используемая смазка – Литол-24.

Задние шарниры

Передние шарниры

Оси цилиндров

22Уравнительные платформы с поворотной аппарелью
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2.1.18

сварные швы располагаются симметрично
с отступом 15 см от каждого края

для установки платформы
необходимо приварить ее сзади в
5-и точках и спереди в 2-х точках,
как показано на рисунке

уголок
75 х 75 х 6 мм

резиновые отбойники
(бампера)

ПРИЛОЖЕНИЕ 6
УСТАНОВКА И ФИКСАЦИЯ УРАВНИТЕЛЬНОЙ ПЛАТФОРМЫ

Установка

1. Выровняйте платформу (пе-
ред няя, задняя и боковые части 
дол жны быть на одном уровне).
2. Убедитесь в том, что приямок 
выполнен нормально (проверь-
те монтажные зазоры с левой и 
правой стороны платформы).
Нормальным считается зазор 
20 мм между краем платформы 
и приямком.
3. Приварите платформу в ука-
занных точках.
4. Подкрасьте сварные швы.

22 Уравнительные платформы с поворотной аппарелью
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2.2.1

ЭЛЕКТРОГИДРАВЛИЧЕСКИЕ
УРАВНИТЕЛЬНЫЕ ПЛАТФОРМЫ 

С ВЫДВИЖНОЙ ТЕЛЕСКОПИЧЕСКОЙ 
АППАРЕЛЬЮ

ELECTRO HYDRAULIC DOCK LEVELLERS
WITH SLIDING TELESCOPIC LIP

Электрогидравлические уравнительные платформы с выдвижной 
телескопической аппарелью
Electro hydraulic dock levellers with sliding telescopic lip 11
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2.2.2

Назначение изделия

Уравнительная платформа с выдвижной аппа-
релью предназначена для осуществления до-
ступа автопогрузчика из дока в кузов гру зовика 
при погрузочных/разгрузочных ра ботах.
Используется, когда необходимо точно по зи-
ционировать аппарель в кузове автомобиля, 
при боковой загрузке автомобилей.

Технические характеристики

№ Наименование 
характеристики

Ед. 
изм.

Величина 
параметра

1 Грузоподъемность кг 6000

2 Установленная мощность Вт 1500

3 Емкость гидросистемы л 7

4 Емкость гидробака л 5

5 Количество гидроцилиндров шт. 2

6 Рабочая жидкость Масло Shell Tellus
T15 или аналог

7 Напряжение питания В 380

8 Рабочая частота Гц 50

9 Масса кг *

10 Диапазон рабочих температур °С от  -30 до +60

Материал

11 Верхний лист Лист стальной рифленый 
«Чечевичный» 5

12 Аппарель Лист стальной рифленый 
«Чечевичный» 14

13 Балки продольные 
платформы

Балка двутавровая 120

14 Рама Балка двутавровая 120

15 Балки аппарели Балка двутавровая 100

* –  размеры уравнительных платформ и при-
ямков в зависимости от модели приведены в 
таблице «Размеры уравнительных платформ 
с выдвижной телескопической аппарелью».

Product purpose

Dock leveller with sliding telescopic lip is used for 
the autoloader access to the dock and truck during 
the loading / unloading process. It’s used when 
exact positioning of telescopic lip is required or in 
case of side loading.

Technical characteristics

№ Description Unit Parametrs

1 Tonnage kg 6000

2 Installed capacity W 1500

3 Hydraulic system capacity litre 7

4 Hydraulic tank capacity litre 5

5 Hydrocylinder amount item 2

6 Operating fluid Oil Shell Tellus
T15 or analogue

7 Voltage V 380

8 Working frequency Hz 50

9 Weight кг *

10 Temperature working range °С from -30 to +60

Material

11 Upper sheet Diamond sheet 5

12 Lip Diamond sheet 14

13 Longitudial stringer for platform I-beam 120

14 Frame I-beam 120

15 Longitudial stringer for lip I-beam 100

* –  dock leveller dimensions and pit dimensions 
depending on model are shown at «Dimensi-
ons of the dock levellers with telescopic lip»

Таблица. Масса уравнительных платформ в зависимости от моделей
Table. Dock leveller mass depends on the models

Длина, мм
Length, mm

Масса, кг
Mass, kg

2500 1000

3000 1100

3500 1200

4000 1350

4500 1500
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2.2.3

Справочные размеры стандартных уравнительных платформ с телескопической аппарелью
Reference dimentions of the standard dock levellers with telescopic lip

Таблица. Размеры уравнительных платформ с телескопической аппарелью (аппарель – 500 мм)
Table. Dimensions of the dock levellers with telescopic lip (lip – 500 mm)

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы (аппарель – 500 мм)
Dock leveller dimensions (lip – 500 mm)

L1 L2 H A2 A3

2500 x 2000 2545 2080 700 370 300

2500 x 2200 2545 2080 700 370 300

3000 x 2000 3045 2580 700 340 360

3000 x 2200 3045 2580 700 340 360

3500 x 2000 3545 3080 800 430 420

3500 x 2200 3545 3080 800 430 420

4000 x 2000 4045 3580 800 410 480

4000 x 2200 4045 3580 800 410 480

Таблица. Размеры уравнительных платформ с телескопической аппарелью (аппарель – 1000 мм)
Table. Dimensions of the dock levellers with telescopic lip (lip – 1000 mm)
 

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы (аппарель – 1000 мм)
Dock leveller dimensions (lip – 1000 mm)

L1 L2 H A2 A3

3500 x 2000 3545 2580 700 390 420

3500 x 2200 3545 2580 700 390 420

4000 x 2000 4045 3080 800 430 480

4000 x 2200 4045 3080 800 430 480

L1

L2

H

7° A3

A2

Примечание: первый размер в колонке «Тип платформы» приводится от центра заднего по во рот-
но го шар ни ра до кончика выдвинутой до конца аппарели.
Note: the first dimension in the table «dock leveller type» is given from the center of the back rotary 
joint to the end of the open ramp.
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Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с обычными автомобилями
Scheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with ordinary trucks

уголок 100x100x10 мм
angle bar 100x100x10 mm

уголок 100x100x10 мм
angle bar 100x100x10 mm

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

A

вид I
view I

B

C

вид I
view I

арматура ∅16 мм
fittings ∅16 mm

бетон
concrete

уголок 75х75х6 мм
angle bar 75x75x6 mm

Таблица. Размеры приямка
Table. Pit dimensions

Тип платформы 
Аппарель – 500 мм
Dock leveller type
Lip – 500 mm

Размеры приямка
Dock leveller dimensions

A B C

2500 x 2000 2100 2040 700

2500 x 2200 2100 2240 700

3000 x 2000 2600 2040 700

3000 x 2200 2600 2240 700

3500 x 2000 3100 2040 800

3500 x 2200 3100 2240 800

4000 x 2000 3600 2040 800

4000 x 2200 3600 2240 800

 

Тип платформы 
Аппарель – 1000 мм
Dock leveller type
Lip – 1000 mm

Размеры приямка
Dock leveller dimensions

A B C

3500 x 2000 2600 2040 700

3500 x 2200 2600 2240 700

4000 x 2000 3100 2040 800

4000 x 2200 3100 2240 800
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Электрогидравлические уравнительные платформы с выдвижной 
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Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с автомобилями, имеющими встроенный лифт
Scheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with the trucks with built-in lifts

вид I
view I

вид I
view I

арматура ∅16
fittings ∅16

бетон
concrete

уголок 75х75х6 мм
angle bar 75x75x6 mm

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

C

B

A

Таблица. Размеры приямка
Table. Pit dimensions

Тип платформы 
Аппарель – 500 мм
Dock leveller type
Lip – 500 mm

Размеры приямка
Dock leveller dimensions

A B C

2500 x 2000 2100 2040 700

2500 x 2200 2100 2240 700

3000 x 2000 2600 2040 700

3000 x 2200 2600 2240 700

3500 x 2000 3100 2040 800

3500 x 2200 3100 2240 800

4000 x 2000 3600 2040 800

4000 x 2200 3600 2240 800

Тип платформы 
Аппарель – 1000 мм
Dock leveller type
Lip – 1000 mm

Размеры приямка
Dock leveller dimensions

A B C

3500 x 2000 2600 2040 700

3500 x 2200 2600 2240 700

4000 x 2000 3100 2040 800

4000 x 2200 3100 2240 800
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Электрогидравлические уравнительные платформы с выдвижной 
телескопической аппарелью
Electro hydraulic dock levellers with sliding telescopic lip

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

вид I
view I

вид I
view I

швеллер катаный 100
roll channel bar 100

∅20

120

200

100

70

110

A

B

C

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с подвесной платформой
Scheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with hanging platform

Таблица. Размеры приямка
Table. Pit dimensions

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры приямка
Pit dimensions

A B C

2500 x 1800 2020 1880 600

3000 x 1800 2520 1880 600

3500 x 1800 3020 1880 600

4000 x 1800 3520 1880 700

2500 x 2000 2020 2080 600

3000 x 2000 2520 2080 600

3500 x 2000 3020       2080 600

4000 x 2000 3520 2080 700

2500 x 2200 2020 2280 600

3000 x 2200 2520 2280 600

3500 x 2200 3020 2280 600

4000 x 2200 3520 2280 700
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2.2.7

УРАВНИТЕЛЬНАЯ ПЛАТФОРМА 
С ВЫДВИЖНОЙ ТЕЛЕСКОПИЧЕСКОЙ 

АППАРЕЛЬЮ

УСТРОЙСТВО

МОНТАЖ

ЭКСПЛУАТАЦИЯ

ОБСЛУЖИВАНИЕ
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2.2.8

1. Введение
Настоящее руководство предназначено для 
ознакомления обслуживающего персонала 
с уст рой ством, работой и техническим об-
слу жи ва ни ем уравнительной платформы с 
выд виж ной телескопической аппарелью.
Данное руководство является сводом пра-
вил по правильной и безопасной эксплуата-
ции и техническому обслуживанию уравни-
тельной платформы.
Выполнение инструкций обеспечит дли-
тельный срок работы оборудования и 
устранит возможность несчастных случаев 
при эксплуатации.
Инструкции в данном руководстве не могут 
полностью гарантировать безопасность 
работы и не освобождают оператора от не-
обходимости соблюдать все местные или 
национальные правила, законы и кодексы 
по технике безопасности.
Если вы потеряли руководство, следует за-
просить дополнительный экземпляр, осо-
бенно для данного оборудования. Важно и 
обязательно, чтобы настоящее руководство 
всегда находилось у оператора, чтобы при 
необходимости он мог проконсультировать-
ся относительно правильности эксплуата-
ции оборудования.
Изготовитель не осуществляет непосред-
ственного контроля за работой оборудова-
ния, его обслуживанием и размещением. 
Всю ответственность за безопасность экс-
плуатации и техническое обслуживание 
оборудования несет оператор.
Оператор несет ответственность за изуче-
ние и правильное понимание инструкций 
перед началом работы.
Правильное обучение оператора и соблюде-
ние им правил эксплуатации оборудования 
обеспечит безопасность не только операто-
ра, но и работающих рядом людей.

2. Назначение изделия
Уравнительная платформа с выдвижной ап-
парелью предназначена:
– для проведения погрузочных и разгру-

зочных работ в случае боковой загрузки 
автомобиля;

– для наиболее точного позиционирования 
аппарели в кузове автомобиля.

3. Технические характеристики
См. стр. 2.2.2.

4. Комплект поставки
1. Платформа уравнительная – 1 шт.

2.  Блок управления,
 соединительные кабели – 1 шт.
2. Паспорт – 1 шт.
3. Руководство по эксплуатации – 1 шт.
Примечание: запасные части в комплект по-
ставки не входят.

5. Устройство изделия
Уравнительная платформа состоит из плат-
формы, аппарели и ос но ва ния. Гидроси-
стема базируется на двух гид ро цилиндрах 
– большом (для управ ления платформой) 
и малом (для управ ления аппарелью), ги-
дростанции с бло ком электро ап па ратуры. 
Для удобного и безо пасного ис поль зо вания 
уравнительной платформы она снаб жена 
блоком управления.
Платформа соединена с основанием по-
средством задних поворотных шарниров.
Задние шарниры представляют собой петли 
с отверстиями для нанесения смазки. 
На основании и платформе имеются про-
ушины для установки главного (большого) 
гидроцилиндра. На платформе также уста-
новлены проушины для крепления малого 
гидроцилиндра, с помощью которого осу-
ществляется управление аппарелью урав-
нительной платформы. 
Гидростанция (приложение 6) состоит из 
на со са с электродвигателем, 3-х гид рав ли-
ческих клапанов с электрическим управле-
нием (электро маг ни том), масляного бака.
Принципиальная электрическая схема при-
ведена в приложении 5. 
Описание работы гидравлической станции 
платформы с выдвижной телескопической 
аппарелью.
Подъем. Во время подъема при нажатии 
кнопки «Старт» включается электромотор, 
при этом одновременно подается напряже-
ние на соленоид клапана CE1-D-DT (1). Кла-
пан VMS открывается, и в главный цилиндр 
начинает поступать масло. Когда главный 
цилиндр открывается полностью, при на-
жатии на кнопку выдвижения аппарели, 
напряжение подается на соленоид клапана  
CE1-D-DT (2), как следствие этого в цилиндр 
двойного действия (цилиндр управления 
аппарелью) начинает поступать масло, 
аппарель начинает выдвигаться. Когда ап-
парель выдвинута, электрический мотор 
выключается, так же как и соленоидные кла-
паны. Платформа готова к работе. Скорость 
выдвижения аппарели регулируется выход-
ным отверстием дросселя ST. 
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2.2.9

Опускание. Мотор отключен, платформа 
опускается под собственным весом, при 
этом на клапане CE1-D-DT (1) присутствует 
напряжение, он открыт, и это позволяет мас-
лу свободно вытекать из главного цилиндра 
в бак, что приводит к плавному опусканию 
платформы до тех пор, пока она не ляжет в 
кузов автомобиля. Скорость опускания ре-
гулируется дросселем STVU. Перепускной 
клапан VM15, расположенный в линии тока 
масла А действующего двойного цилиндра, 
работает как смягчитель удара  во время 
завершающей фазы работы аппарели и как 
защита от случайных ударов при парковке 
грузовика. 
Парковка. Чтобы привести  платформу  в 
исходное положение, необходимо еще 
раз приподнять ее с грузовика, задвинуть 
аппарель обратно, для этого подается на-
пряжение на соленоид CE1, который по-
зволяет маслу вытекать из рабочей зоны А 
цилиндра двойного действия обратно в бак. 
Убрать аппарель до конца, затем платфор-
ма опустится в исходное положение.
Блок управления.
Блок управления представляет собой ко-
робку, закрытую лицевой панелью, и кре-
пится на стене. 
На лицевую панель блока управления вы-
ведены:
 1) общий выключатель;
 2) кнопка «вверх»;
 3) кнопка «work» (с фиксацией);
 4) кнопки выдвижения аппарели;
 5) кнопки закрытия аппарели;
 6) аварийная кнопка «STOP»; 
 7) сигнальная лампа;
 8) замок.
Гидроцилиндр А представляет собой ци-
линдр одностороннего действия плунжер-
ного типа. Цилиндр В – двухстороннего 
действия поршневого типа.

6. Указания мер безопасности
К работе с уравнительной платформой до-
пускаются лица, изучившие устройство и 
порядок работы с уравнительной платфор-
мой.
Перед началом работы необходимо прове-
сти осмотр общего состояния платформы.

ВНИМАНИЕ! 
 Перед началом работы проверьте ис-

правность заземления уравнительной 
платформы.

Запрещается эксплуатация уравнительной плат-
формы при наличии каких-либо неисправностей.
Запрещается превышать номинальную гру-
зо  подъем ность уравнительной платформы.
Интенсивность использования платформ: 
уравнительные платформы предназначены 
для работы в режиме, при котором пропуск-
ная способность одной платформы не 
дол ж на превышать 160 тонн провозимого 
по плат   форме груза ежедневно, или обслу-
  живания не более 8 автомобилей грузо-
подъемностью 20 тонн в день. В слу чае 
превышения лимита интенсивности исполь-
зования изготовитель снимает с себя ответ-
ственность за обеспечение гаран тийного и 
послегарантийного сервис ного обслужива-
ния оборудования.

7. Техническое обслуживание
Периодичность технического обслуживания 
должна устанавливаться в зависимости от 
конкретных условий эксплуатации.
При осмотре проверить состояние резьбо-
вых и других соединений, наличие и состо-
яние смазки, уровень рабочей жидкости в 
баке.
Проверить работоспособность механизма 
подъема платформы, аппарели, отсутствие 
течи гидросистемы, работоспособность за-
щитных штор.
Замену рабочей жидкости проводить че-
рез каждые 2000 часов работы, но не реже 
одного раза в  2  года.
Необходимость замены уплотнительных 
элементов гидросистемы определяется при 
производстве ремонтных работ.
За ме ну уп лот не ний гид ро си с те мы долж ны про-
из во дить сотрудники фир мы «DockHan» или 
сертифицированные специалисты, прошедшие 
обучение в учебном центре «DockHan».

ВНИМАНИЕ!
  При проведении технических работ плат-

форму необходимо зафиксировать в под-
нятом положении с помощью специаль-
ной ре мон тной подпорки.

Качество работы и срок службы уравни-
тельной платформы в основном зависят от 
профилактического и технического обслу-
живания. Свое временная смазка, покраска 
и др. уход дадут гарантию многолетней и 
безотказной службы оборудования.
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Техническое обслуживание 
гидравлической системы
Масло должно содержать агенты, предотвра-
щающие образование пены, ржавчины и воды.
При низких температурах эксплуатации 
(зимний период) масло становится очень 
густым и должно  иметь стабильный индекс 
вязкости для низких температур.
Масла различных типов не следует сме-
шивать, поскольку они могут иметь раз-
ную степень сопротивления образованию 
ржавчины, и срок годности смазки может 
снижаться.
Уровень масла необходимо проверять каж-
дые 6 месяцев. 
Платформы поставляются заказчику с мас-
лом Shell Tellus T15. Гидравлическое масло 
для уравнительной платформы, которое 
исполь зуется внутри холодильных складов, 
дол жно обладать свойствами, необходи-
мыми платформе для применения в дан-
ном диапазоне температур. Изготовитель 
должен быть проинформирован о рабочих 
условиях производимой машины для обе-
спечения поставки требуемого масла.

Точки густой смазки
Точки нанесения густой смазки (Литол-24)  
показаны в приложении 5, их следует про-
верять не реже одного раза в 6 месяцев.

8. Монтаж изделия
Для перемещения уравнительной плат-
формы используйте только специальное 
подъемное оборудование, соответствую-
щее габаритам и массе платформы. Вес и 
размеры указаны в разделе «Технические 
характеристики». 
Перед разгрузкой и установкой уравнитель-
ной платформы убедитесь, что платформа 
не была повреждена в процессе транспор-
тировки. При обнаружении повреждения 
просьба незамедлительно сообщить компа-
нии «DockHan». 
Транспортировка должна производиться с 
учетом особенностей используемого транс-
портного средства во избежание возмож-
ных повреждений.
Не начинайте установку платформы сразу. 
Сначала необходимо подготовить, расчис-
тить место от разлитой кислоты, мелкой 
пыли, взрывчатых веществ и т.д. Все это 
может привести к порче и выходу из строя 
оборудования.
Платформы могут устанавливаться одна на 
другую (до 6 штук).

Нижняя часть уравнительной платформы 
всегда должна находиться на гладкой, пло-
ской горизонтальной поверхности.

Установка уравнительной платформы 
в приямок
Перед установкой убедитесь, что размеры 
при ям ка соответствуют размерам, ука-
занным  в схе ме подготовки приямка, и 
совместимы с га ба ри тами уравнительной 
платформы.
Установите платформу в приямок.
Подключите электрические кабели. Для 
осущест вле  ния правильного подключения 
кабели уже дол жны быть соединены с ис-
точником питания, а так же с блоком управ-
ления плат формой. 
Блок управления должен быть зафиксиро-
ван на стене.

Подключение
Внимательно изучите схему подключения 
(приложение № 1).
Убедитесь, что используемые напряжение и 
частота такие же, как указано в электриче-
ской схеме.
Для подключения используйте кабели, 
при годные для использования в условиях 
пот реб ляемой мощности уравнительной 
плат формы.

ВНИМАНИЕ! 
Блок управления необходимо рас-
полагать так, чтобы оператор всег-
да мог визуально контролировать 
движения платформы и процесс по-
грузки.

Первое включение
После того, как вы убедитесь в отсутствии по-
сторонних предметов снаружи  и внутри урав-
нительной платформы, поверните главный 
выключатель и нажмите кнопку «Вверх».
После включения убедитесь в том, что фазы 
двигателя подсоединены корректно. Если 
после 4–5 секунд работы платформа не под-
нимается, то соединение фаз неправильное, 
и необходимо любые две фазы поменять 
местами.   
Осуществите 3–4 полных цикла подъема/
опускания платформы и убедитесь, что 
устройство работает нормально. Проверьте 
работоспособность аппарели.
Если работа платформы осуществляется 
кор рект но, то необходимо довести работы 
по монта жу до конца.
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9. Характерные неисправности и порядок их 
устранения

10. Правила хранения
Хранение уравнительной платформы долж-
но осуществляться по группе условий 5 ГОСТ 
15150-69.

11. Транспортирование
Транспортирование уравнительной плат-
формы в упакованном виде должно произ-
водиться по группе условий 7 ГОСТ 15150-69 
и может осуществляться автомобильным, 
железнодорожным и речным транспортом в 
соответствии с правилами, установленными 
для данного вида транспорта.
Погрузка на транспорт, выгрузка, размеще-
ние и крепление на транспорте должны осу-
ществляться способами, обеспечивающими 
сохранность упаковки.

ВНИМАНИЕ!
После установки и проверки работо-
способ ности уравнительной платфор-
мы необходимо провести ее полное 
тести ро вание.

12. Правила эксплуатации
Перед эксплуатацией:
– Визуально убедитесь, что уравнительная 

платформа находится в правильном по-
ложении для эксплуатации.

– Отцентруйте грузовой автомобиль отно-
сительно резиновых бамперов.

– Убедитесь, что автомобиль полностью не-
подвижен и стоит на тормозе (выключите 
зажигание двигателя, установите ручной 
тормоз и поставьте тормозные клинья под 
колеса).

– Перед началом каждой операции убеди-
тесь, что в рабочей зоне нет людей.

– Для подъема уравнительной платформы 
до уровня погрузочной площадки необхо-
димо выполнить следующее:

– Вклю чи те пи та ние по во ро том верх не го 
по во рот но го вы клю ча те ля на бло ке уп ра в-
ле ния. При этом за го рит ся жел тая ин ди ка-
тор ная лам поч ка.

– Для подъ е ма плат фор мы на жми те и удер-
жи вай те кноп ку «Вверх».

– По до с ти же нии не об хо ди мой вы со ты от пу-
с ти те кноп ку подъ е ма, плат фор ма ос та но-
вит ся.

– Наж ми те на кноп ку дви же ния ап па ре ли 

Наименование неисправ-
ности. Внешние признаки и 
дополнительные признаки

Вероятная причина Метод устранения Примечания

1. Платформа не поднима-
ется

-На платформе лежит груз
-Не работает мотор масляно-
го насоса

-Уберите груз с платформы
-Проверьте подключение 
предохранителя и питающее 
напряжение

2. Скорость подъема слиш-
ком медленная

-Мотор работает от двух фаз

-Жидкость подтекает из 
шлангов или цилиндра

-Проверьте электрические 
соединения 
-Замените шланги или цилин-
дры

3. Платформа не поднимает-
ся на требуемую высоту

-Низкий уровень масла в баке
-Попал посторонний предмет 
или задние шарниры без 
смазки

-Долейте масло
-Удалите посторонний пред-
мет, смажьте шарниры

4. Платформу заклинивает в 
поднятом положении 

-Неисправен обратный кла-
пан. CE1-D-DT(1)

-Неисправна катушка 
электромагнита обратного 
клапана

-Замените обратный клапан

-Замените катушку

Поднимите платформу, 
установите подпорку безопас-
ности, замените обратный 
клапан
Поднимите платформу, 
установите подпорку безопас-
ности, замените катушку

5. Аппарель не выдвигается/
закрывается

-Не работает клапан CE-D-DT(2) 
или CE1

-Поврежден цилиндр аппаре-
ли или катушки этих клапанов

-Замените клапан или 
катушки

-Замените цилиндр -Смотри гидравлическую 
схему
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«Впе ред». Выд ви нь те ап па рель на не об хо-
ди мую дли ну.

– Наж ми те на кноп ку «Work», при этом плат-
фор ма под соб ст вен ным ве сом опу с тит ся 
в ку зов ав то мо би ля.

 При ме ча ние: кноп ка  «Work» име ет фи к са-
цию.

ВНИМАНИЕ!
Про из во дить по гру зоч но-раз гру зоч-
ные ра бо ты не об хо ди мо ВСЕ Г ДА при 
на жа той кноп ке «Work», в про тив ном 
слу чае мо жет вый ти из строя гид ра в-
ли че ский на сос.

– По за вер ше нии ра бот плат фор му сле ду ет 
при под нять над ку зо вом ав то мо би ля, для 
че го на жми те еще раз на кноп ку «Work», 
сняв ее с фи к са ции, под ни ми те плат фор-
му кноп кой «Вверх».

– Зад винь те ап па рель, на жав на кноп ку дви-
же ния ап па ре ли на зад.

– Опу с ти те плат фор му на жа ти ем на кноп ку 
«Work» до ее ис ход но го по ло же ния.

– Вы к лю чи те пи та ние по во ро том верх не го 
по во рот но го вы клю ча те ля на бло ке уп ра-
в ле ния.

ВНИМАНИЕ! 
1. Красная кнопка «STOP» (кнопка 

аварийной остановки) используется 
только в аварийных режимах, когда 
необходима немедленная остановка 
движения уравнительной платформы. 
Въезд погрузчиков и тележек на плат-
форму при нажатой кнопке «SТОР» 
может привести к поломке гидравли-
ческой системы платформы. 

2. Никогда не отключайте питание бло-
ка управления во время работы. Это 
может привести к поломке гидроси-
стемы платформы.

В ходе эксплуатации:
Уравнительная платформа остается лежать 
на погрузочной поверхности грузовика. Ги-
дроцилиндры не закроются для регулировки 
платформы по высоте погрузочной поверх-
ности (эта высота колеблется в зависимости 
от подвески грузовика).
Убедитесь, что красная кнопка «SТОР» (кноп-
ка аварийной остановки) отключена.
Никогда не превышайте максимальную рас-
четную нагрузку.
– Динамическая нагрузка – 6000 кг, статиче-

ская нагрузка – 10 000 кг.
– Убедитесь, что аппарель постоянно на-

ходится на погрузочной поверхности 
при транспортировке груза. Немедленно 
прекратите работу с платформой, если 
аппарель сместится, и устраните причину 
смещения аппарели с погрузочной по-
верхности грузового автомобиля.

– Работать с вилочным подъемником сле-
дует осторожно. Максимальная скорость 
перемещения не должна превышать 10 
км/час.

ВНИМАНИЕ! 
Гидравлический блок предназначен 
только для подъема уравнительной 
платформы.
Платформу нельзя использовать для 
подъема груза.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1
ИНСТРУКЦИЯ ПО ПОДКЛЮЧЕНИЮ БЛОКА 
УПРАВЛЕНИЯ УРАВНИТЕЛЬНОЙ ПЛАТФОРМОЙ

ВНИМАНИЕ! 
Питающее напряжение трехфазное 
380 В±5%. Допускается кратковремен-
ное превышение напряжения +10% 
(ГОСТ 13109-95). Монтаж вести силовым 
кабелем 4x1,5 мм2 с двойной изоляцией.

Подключение
1. Подключить питающее напряжение к клем-

мам L1, L2, L3.
2. Подключить двигатель к клеммам 4, 5, 6 

(U, V, W)
3. Подключить клапаны Кл1, Кл2, Кл3 к клем-

мам 1, 2, 3 соответственно. Вторые концы 
каждой пары сигнальных проводов объеди-
нить и подключить к желто-зеленой клемме 
клеммника 1.

ВНИМАНИЕ! 
При организации питания по схеме с 
глухозаземленной нейтралью контакт 
N клеммника I не используется. Зазем-
ление производится на корпусе блока 
«под гайку». При схеме с изолированной 
нейтралью  «нулевые» провода объеди-
няются на клемме N клеммника I. При 
этом используются пятижильные сило-
вые кабели.

Порядок проверки работоспособности                                   
блока управления уравнительной платформой

1. Проверить наличие напряжения 380 В на 
клеммах U, V, W.

2. Включить автомат двигателя. 
3. Включить переключатели на лицевой пане-

ли, при этом должна загореться контроль-
ная лампа.

4. При нажатии кнопки «вниз» или «вверх» на 
слух определить корректность срабатыва-
ния контактора.

5. После нажатия кнопки «вниз» проверить 
на личие напряжения 20÷24 В ~ на контактах 
Кл1.

6. При нажатии красной кнопки «стоп» напря-
жение 20÷24 В должно пропасть и погаснуть 
контрольная лампа.

7. При нажатии кнопки «вперед»/«назад» 
управляющее напряжение 20÷24 В должно 
по явить ся на контактах Кл2/Кл3 соот вет-
ствен но.

8. Если при включении выключателя на ли-
це вой панели не загорается контрольная 
лам па, но напряжение 380 В присутствует, 
необ хо ди мо проверить предохранители.

9. Если при включении питания срабатывает 
ав то мат двигателя – проверить ток, уста нов-
лен ный на автомате (2,5÷4 А) и увеличить 
ток уста новки.

10.  Всегда проверять наличие заземления!

Схема

Кл1 Кл2 Кл3

P E

Клобщий
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L1

L2

L3

2A

M

380

I> I> I>

ВК1

3A

24

Tр1
Кн 5 «Стоп»

Кн 1

Л1A1

МП

Кл 1

1

Кн 2

Кл 2

2

Кл 3

3

Кн 3 Кн 4

МП

A1 ABB MS116 – 4A – автомат защиты двигателя
МП ABB B7-40-00 24VAC – мини-контактор
ВК1 APATOR 4G10-10M – выключатель
Тр1 – силовой трансформатор 380/24
Л1 – сигнальная лампа AME 24VAC
Кн 1 – кнопка 1НР
Кн 2–Кн 4 – кнопка 2НР
Кн 5 – кнопка 1НЗ

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА
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2.2.15

ПРИЛОЖЕНИЕ 3
ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ СХЕМА

C B AP1

PS

STVU CE1-D-DT
(2) CE1

CE1-D-DT(1)
VU

VM15

VMS

P T

M

Электродвигатель

CE1

C 

A

B

Масляный бак

CE1–D–DT (1) CTVUCE1–D–DT (2)



22
Электрогидравлические уравнительные платформы с выдвижной 
телескопической аппарелью
Electro hydraulic dock levellers with sliding telescopic lip

2.2.16

ПРИЛОЖЕНИЕ 4
ГИДРОЦИЛИНДРЫ

Комплект гидравлического привода
1. Насос DKHL010102-1
2. Шланг КЕ5230.0001  L=1500
3. Шланг КЕ5230 0000  L=2000
4. Главный цилиндр ХЕ 5230000000 Н
5. Малый цилиндр (гидроцилиндр для аппарели) ХЕ 5230000 20Н M80
6. Штуцер RV 301.0604 (1/4)
7. Штуцер RV 000.0600 (3/8)

Главный гидроцилиндр

Гидроцилиндр для аппарели

250

70

∅50x40

∅16,2

20

1/4 дюйма

∅30

∅16,2

100

12.1

500

610

5.5

12.1

G1/4-19
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2.2.17

ПРИЛОЖЕНИЕ 5
ТОЧКИ ГУСТОЙ СМАЗКИ

Все точки смазки необходимо периодически протирать керосином для удаления грязи
и наносить свежую смазку.
Используемая смазка – Литол-24.

Оси цилиндров

Задние шарниры

Оси роликов
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2.2.18

Уголок 75х75х6 мм

Резиновые отбойники
(бампера)

Сварные швы располагаются симметрично
с отступом 15 см от каждого края

Для установки платформы необходимо
приварить ее сзади в 5-ти точках и спереди
в 2-х точках, как показано на рисунке

ПРИЛОЖЕНИЕ 6
УСТАНОВКА И ФИКСАЦИЯ УРАВНИТЕЛЬНОЙ ПЛАТФОРМЫ

Установка

1. Выровняйте платформу (пе-
ред няя, задняя и боковые части 
дол жны быть на одном уровне).
2. Убедитесь в том, что приямок 
выполнен нормально (проверь-
те монтажные зазоры с левой и 
правой стороны платформы).
Нормальным считается зазор 
20 мм между краем платформы 
и приямком.
3. Приварите платформу в ука-
занных точках.
4. Подкрасьте сварные швы.
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2.3.1

МЕХАНИЧЕСКИЕ УРАВНИТЕЛЬНЫЕ
 ПЛАТФОРМЫ 

MANUALY OPERATED 
DOCK LEVELLERS

Механические  уравнительные платформы
Manualy operated dock levellers
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2.3.2

Назначение изделия

Механическая уравнительная платформа пред-
назначена для осуществления доступа автопо-
грузчика из дока в кузов грузовика при погру-
зочных / разгрузочных работах.

Технические характеристики

№ Наименование 
характеристики

Ед. 
изм.

Величина 
параметра

1 Грузоподъемность кг 6000

2 Масса кг *

3 Диапазон рабочих температур °С от  -30 до +60

Материал

4 Верхний лист Лист стальной рифленый 
«Чечевичный» 5

5 Аппарель Лист стальной рифленый 
«Чечевичный» 14

6 Балки продольные Балка двутавровая 100

7 Рама Балка двутавровая 100

 
* –  размеры механических платформ и при-

ямков в зависимости от модели приведены 
в таблице «Размеры механических уравни-
тельных платформ»

Product purpose

The mechanical dock leveller is used for access to 
the dock and truck the autoloader during the load-
ing / unloading process.

Technical characteristics

№ Description Unit Parameters

1 Tonnage kg 6000

2 Weight кг *

3 Temperature working range °С from -30 to +60

Material

4 Upper sheet Diamond sheet 5

5 Lip Diamond sheet 14

6 Longitudial stringer I-beam 100

7 Frame I-beam 100

* –  dock leveller dimensions and pit dimensions 
depending on model are shown at «Dimensi-
ons of the manualy operated dock levellers»

Таблица. Масса уравнительных платформ в зависимости от моделей
Table. Dock leveller mass depends on the models

Длина, мм
Length, mm

Масса, кг
Mass, kg

2500 850

3000 1000
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2.3.3

Справочные размеры стандартных механических уравнительных платформ  
с поворотной аппарелью
Reference dimensions of the standard manualy operated dock levellers
with hinged lip

Таблица. Размеры механических платформ
Table. Dimensions of the manualy operated dock levellers

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы
Dock leveller dimensions

L1 L2 H A1 A2 A3

2500 x 1800 2540 2300 600 920 300 310

2500 x 2000 2540 2300 600 920 300 310

3000 x 1800 3040 2800 600 950 300 370

3000 x 2000 3040 2800 600 950 300 370

L1

L2

H

A3

A1

A2

7°
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2.3.4

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с обычными автомобилями
Sсheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with ordinary trucks

уголок 100x100x10 мм
angle bar 100x100x10 mm

уголок 100x100x10 мм
angle bar 100x100x10 mm

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

A

вид I
view I

B

C

вид I
view I

арматура ∅16 мм
fittings ∅16 mm

бетон
concrete

уголок 75х75х6 мм
angle bar 75x75x6 mm

Таблица. Стандартные размеры приямков для механических платформ
Table. Standard dimensions of the pit for manualy operated dock levellers

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы
Dock leveller dimensions

A B C

2500 x 1800 2320 1840 600

2500 x 2000 2320 2040 600

3000 x 1800 2820 1840 600

3000 x 2000 2820 2040 600
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2.3.5

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с автомобилями, имеющими встроенный лифт
Sсheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with trucks with built-in lifts

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

вид I
view I

A

вид I
view I

B

мин. 2000 мм
min. 2000 mm

арматура ∅16 мм
fittings ∅16 mm

труба квадратная 80х80х4 мм
square tube 80x80x4 mm

мин. 3000 мм
min. 3000 mm

С

бетон
concrete

уголок 75х75х6 мм
angle bar 75x75x6 mm

Таблица. Стандартные размеры приямков для механических платформ
Table. Standard dimensions of the pit for manualy operated dock levellers

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы
Dock leveller dimensions

A B C

2500 x 1800 2320 1840 600

2500 x 2000 2320 2040 600

3000 x 1800 2820 1840 600

3000 x 2000 2820 2040 600
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2.3.6

труба ∅50 мм
tube ∅50 mm

вид I
view I

вид I
view I

швеллер катаный 100
roll channel bar 100

∅20

120

200

100

70

110

A

B

C

Схема подготовки приямка и установки закладных элементов
для использования с подвесной платформой
Sсheme of the pit preparation and embedded fittings installation
for use with hanging platform

Таблица 2. Стандартные размеры приямков для механических платформ
Table 2. Standard dimensions of the pit for mechanical dock levellers

Тип платформы
Dock leveller type

Размеры платформы
Dock leveller dimensions

A B C

2500 x 1800 2240 1880 600

2500 x 2000 2240 2080 600

3000 x 1800 2740 1880 600

3000 x 2000 2740 2080 600
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2.3.7

МЕХАНИЧЕСКАЯ 
УРАВНИТЕЛЬНАЯ ПЛАТФОРМА

УСТРОЙСТВО

МОНТАЖ

ЭКСПЛУАТАЦИЯ

ОБСЛУЖИВАНИЕ
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2.3.8

1. Введение
Настоящее руководство предназначено для 
ознакомления обслуживающего персонала с 
устройством, работой и техническим обслу-
живанием механической уравнительной плат-
формы.
Данное руководство является сводом правил 
по правильной и безопасной эксплуатации и 
техническому обслуживанию уравнительной 
платформы.
Выполнение инструкций обеспечит длитель-
ный срок работы оборудования и устранит 
возможность возникновения несчастных слу-
чаев при эксплуатации.
Инструкции в данном руководстве не могут 
полностью гарантировать безопасность рабо-
ты и не освобождают оператора от необходи-
мости соблюдать все местные или националь-
ные правила, законы и кодексы по технике 
безопасности.
Если вы потеряли инструкции, следует запро-
сить дополнительный экземпляр, особенно 
для данного оборудования. Важно и обяза-
тельно, чтобы настоящие инструкции всегда 
находились у оператора, чтобы в случае не-
обходимости он мог проконсультироваться 
относительно правильности эксплуатации 
оборудования.
Изготовитель не осуществляет непосредствен-
ного контроля за работой оборудования, его 
обслуживанием и размещением. Всю ответ-
ственность за безопасность эксплуатации и 
техническое обслуживание оборудования не-
сет оператор.
Оператор несет ответственность за изучение 
и правильное понимание инструкций перед 
началом работы.
Правильное обучение оператора и соблюде-
ние им правил эксплуатации оборудования 
обеспечит безопасность не только оператора, 
но и работающих рядом людей.

2. Назначение изделия
Механическая уравнительная платформа пред-
назначена для осуществления погрузочных и 
разгрузочных работ.

3. Технические характеристики
См. стр. 2.3.2.

4. Комплект поставки
1. Платформа уравнительная – 1шт.
2. Паспорт    – 1шт.
3. Руководство по эксплуатации – 1шт.
Примечание: запасные части в комплект по-
ставки не входят.

5 .Устройство изделия
Механическая уравнительная платформа со-
стоит из платформы, аппарели и основания, 
двух пружин растяжения, двух демпфирую-
щих пружин, соединительной цепи аппарель-
основание и цепи управления аппарелью, 
штор безопасности.
Платформа соединена с основанием посред-
ством задних поворотных шарниров, с аппа-
релью – посредством передних поворот ных 
шарниров.
Задние шарниры представляют собой петли с 
отверстиями для нанесения смазки. Передние 
выполнены в виде проушин.
На основании  установлены два спе циаль ных 
крон штейна для крепления ры чага натяжения 
пружин. Натяжение пру жин регулируется 
посредством двух длин ных шпилек, пропу-
щенных через соот ветствующие отверстия 
рычага.
Пружины имеют отогнутый полувиток с од-
ной стороны и несколько витков мень шего 
диаметра для сцепления с шайбой на тяжной 
шпильки – с другой. 
На платформе установлен копир, по кото рому 
движется ролик.
На аппарели установлен рычаг открытия ап-
парели, соединенный цепью с передней бал-
кой основания. На передней балке основания   
установлен кронштейн для соединения с це-
пью через пружину растяжения, играющей 
роль демпфера при подъеме платформы в 
точку наивысшего положения и открытия ап-
парели соответственно.
На платформе также установлена демп-
фирующая аппарель пружина с направляю-
щим штоком, имеющая воз можность регули-
ровки.
В верхней крышке платформы имеются три 
отверстия – 2 продолговатых выреза для 
подъема платформы из исходного положения 
и одно круглое с отверстием, в котором уста-
новлена цепь с кольцом на конце для управ-
ления аппарелью (закрытия). 
Шторки безопасности установлены по краям 
платформы и не дают попасть ногам персо-
нала в щель между платформой и приямком. 
Они представляют собой треугольные листы, 
закрепленные с одной стороны на шарнирах 
и имеющие специальный ролик для движения 
по наклонным направляющим плоскостям 
ниже точки нулевого уровня.

6. Указание мер безопасности
К работе с механической платформой допуска-
ются лица, изучившие устройство и порядок 
работы с уравнительной платформой.



22Механические  уравнительные платформы
Manualy operated dock levellers

2.3.9

Перед началом работы необходимо провести 
осмотр общего состояния платформы.
Запрещается эксплуатация уравнительной 
платформы при наличии каких-либо неис-
правностей.
Запрещается превышать номинальную грузо-
подъемность платформы.
Интенсивность использования платформ. 
Уравнительные платформы предназначены 
для работы в режиме, при котором пропуск-
ная способность одной платформы не дол ж на 
превышать 160 тонн провозимого по плат-
  форме груза ежедневно, или обслу    живания 
не более 8 автомобилей грузо подъемностью 
20 тонн в день. В слу чае пре вышения лимита 
интенсивности исполь  зования изготовитель 
снимает с себя ответ ственность за обеспече-
ние гаран тийного и послегарантийного сервис-
ного обслуживания оборудования.

7. Техническое обслуживание
Периодичность технического обслуживания 
должна устанавливаться в зависимости от кон-
кретных условий эксплуатации.
При осмотре проверить состояние резьбовых 
и других соединений, наличие и состояние 
смазки.
Проверить работоспособность механизма 
подъема платформы, аппарели, работоспо-
собность защитных штор.

ВНИМАНИЕ! 
Качество работы и срок службы 
уравни тельной платформы в основном 
зависят от профилактического техни-
ческого обслу живания. Своевремен ная 
смазка, покраска и другой уход дадут 
гарантию многолетней и безотказной 
службы оборудования.

8. Монтаж изделия
Для перемещения платформы используйте 
только специальное подъемное оборудо-
вание, соответствующее габаритам и массе 
платформы. Вес и размеры указаны в разделе 
«технические характеристики». 
Механические платформы поставляются с 
подъемной аппарелью, закрепленной в опре-
деленном положении. Помните, что в течение 
всех установочных работ аппарель должна 
быть закреплена в исходном положении.
Перед разгрузкой и установкой платформы 
убедитесь, что платформа не была повреж-
дена при транспортировке. При обнаружении 
повреждения просьба незамедлительно сооб-
щить компании «DockHan». 
Транспортировка должна производиться с 
учетом особенностей используемого транс-
портного средства во избежание возможных 
повреждений.
Не начинайте установку платформы сразу. 
Сначала необ ходимо подготовить расчистить 
мес то от воз можно разлитой кислоты, мелкой 
пыли, взрыв  чатых веществ и т.д. Все это мо жет 
привести к порче и выходу из строя обору-
дования.
Платформы могут устанавливаться одна на 
другую (до 6 штук).
Нижняя часть платформы всегда дол жна на-
ходиться на гладкой, плоской горизон таль ной 
поверхности.

Установка механической платформы 
в приямок
Перед установкой убедитесь, что размеры 
приямка соответствуют размерам, указанным  
в схеме подготовки приямка и совместимы с 
габа ритами платформы.
Установите уравнительную платформу в при-
ямок.

9. Характерные неисправности 
и порядок их устранения

Наименование неисправ-
ности. Внешние признаки 
и дополнительные признаки.

Вероятная причина Метод устранения Примечания

1. Платформа не поднимается На платформе лежит груз
Лопнула пружина

Уберите груз с платформы
Замените пружину

2. Платформа не подни-
мается на требуемую высоту

Попал посторонний предмет 
или задние шарниры без 
смазки

Удалите посторонний предмет, смажьте 
шарниры, отрегулируйте пружины подъ-
ема платформы

3. Аппарель не открывается Загрязнены передние про-
ушины

Очистите проушины. Смажьте смазкой 
Литол-24

4. Аппарель закрывается 
с повышенным шумом

Ослабело натяжение демпфи-
рующей пружины аппарели

Отрегулируйте натяжение пружины



22 Механические  уравнительные платформы
Manualy operated dock levellers
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10. Правила хранения
Хранение уравнительной платформы должно 
осуществляться по группе условий 5 ГОСТ 
15150-69.

11. Транспортирование
Транспортирование уравнительной платформы 
в упакованном виде должно производиться по 
группе условий 7 ГОСТ 15150-69 и может осу-
ществляться автомобильным, железнодорож-
ным и речным транспортом в соответствии с 
правилами, установленными для данного вида 
транспорта.
Погрузка на транспорт, выгрузка, размещение 
и крепление на транспорте должны осущест-
вляться способами, обес печи вающими сохран-
ность упаковки.

12. Правила эксплуатации

Перед эксплуатацией:
– Визуально убедитесь, что уравнительная 

платформа находится в правильном поло-
жении для эксплуатации.

– Отцентруйте грузовой автомобиль относи-
тельно резиновых бамперов.

– Убедитесь, что автомобиль полностью не-
подвижен (обездвижен) и стоит на тормозе 
(выключите зажигание двигателя, устано-
вите ручной тормоз и поставьте тормозные 
клинья под колеса).

– Для подъема платформы до уровня погру-
зочной площадки необходимо выполнить 
следующее:

 –  поднять платформу, используя отвер-
стие для руки, расположенное на 
поверх ности  платформы, в верхнем 
положении (аппарель поднимется);

 –  после подъезда грузовика необходимо 
плавно опустить платформу в кузов.

В ходе эксплуатации:
– Платформа остается лежать на погрузочной 

поверхности грузовика. 
– Убедитесь, что аппарель платформы посто-

янно находится на погрузочной поверхности 
на глубине не менее 85 мм при транспорти-
ровке груза. Немедленно прекратите работу 
с платформой, если аппарель сместится, и 
устраните причину смещения аппарели с 
погрузочной поверхности грузового авто-
мобиля.

– Работать с вилочным подъемником следует 
осторожно. Максимальная скорость переме-
щения на этих рампах не должна превышать 
10 км/час.

После окончания работы:
– Приподнимите платформу, затем потяните за 

кольцо – аппарель закроется. Затем опустите 
платформу в исходное положение.

Меры предосторожности: 
Никогда не превышайте максимальную номи-
нальную нагрузку.
(Динамическая нагрузка – 6000 кг).
– Перед началом каждой операции убедитесь, 

что в рабочей зоне нет людей.
– Убедитесь, что аппарель платформы надеж-

но лежит на погрузочной поверхности грузо-
вой машины на глубине 85 мм.
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2.3.11

сварные швы располагаются симметрично
с отступом 15 см от каждого края

для установки платформы
необходимо приварить ее сзади в
5-и точках и спереди в 2-х точках,
как показано на рисунке

уголок
75 х 75 х 6 мм

резиновые отбойники
(бампера)

ПРИЛОЖЕНИЕ 1
УСТАНОВКА И ФИКСАЦИЯ УРАВНИТЕЛЬНОЙ ПЛАТФОРМЫ

Установка

1. Выровняйте платформу (пе-
ред няя, задняя и боковые части 
дол жны быть на одном уровне).
2. Убедитесь в том, что приямок 
выполнен нормально (проверь-
те монтажные зазоры с левой и 
правой стороны платформы).
Нормальным считается зазор 
20 мм между краем платформы 
и приямком.
3. Приварите платформу в ука-
занных точках.
4. Подкрасьте сварные швы.
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2.3.12

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
ТОЧКИ ГУСТОЙ СМАЗКИ

Используемая смазка – Литол-24

Все точки смазки необходимо периодически протирать керосином
для удаления грязи и наносить свежую смазку

Оси рычага

Задние шарниры

Передние шарниры
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2.4.1

ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

OPTIONAL EQUIPMENT

Дополнительное оборудование
Optional equipment
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2.4.2

Дополнительное оборудование
Optional equipment

ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ УРАВНИТЕЛЬНЫХ ПЛАТФОРМ 

– Концевой выключатель – блокирует плат-
форму при закрытых воротах

– Парковочный выключатель – автоматическая 
парковка платформы при отъезде грузовика

– Рама для бетонирования
– Сегментированная аппарель

Дополнительные услуги
– Покраска в цвет, отличный от стандартного
– Увеличение грузоподъемности до 10 т
– Оцинковка верхнего листа и аппарели плат-

формы

OPTIONAL EQUIPMENT 
FOR DOCK LEVELLERS

– End switch – blocks dock leveller when door 
are closed

– Parking switch – automatic dock leveller
parking when truck drives off

– Frame for concreting
– Segmented lip

Facility
– Different color painting (from standard)
– Capacity increase up to 10 tones
– Zinc coating of the upper sheet and lip of the 

dock leveller
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2.4.3

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ДЛЯ КОЛЕС

Помогают правильно позиционировать грузо-
вик в доке, предотвращая поломку докшелте-
ров и стен здания. 
Конструкция. Состоят из труб с отводами для 
крепления. Направляющие устанавливаются 
на площадке перед доком. Они разработаны 
таким образом, чтобы свести к минимуму воз-
можный контакт с ободом колеса грузовика.
Материал. Стальная труба d=159 мм.
Установка. Поскольку направляющие испы-
тывают большую динамическую нагрузку, 
модель, предназначенная для крепления на ан-
керных болтах, может устанавливаться только 
на бетонной площадке. Асфальт недостаточно 
тверд для этого. При асфальтовом покрытии 
площадки перед доком необходимо исполь-
зовать направляющие, предназначенные для 
заливки в бетон.
Внимание. Указанное расстояние между на-
правляющими приведено для автомобилей 
типа «Евростандарт».
Стандартный цвет RAL 2004.

Направляющие
применяются
для правильного
позиционирования
грузовой машины
в доке
Guides are applied for
exact positioning of
the truck in the dock

Направление
движения
грузовика

Truck movement
direction

Грузовой
автомобиль
Truck

Направляющая
Guide

Передняя стена дока
Front dock wall

Герметизатор
проема
Dock shelter

Направляющие
Guide

высота 40-200 мм
height 40-200 mm

1800-2500

2000

440 2500

WHEEL GUIDE

They help to position correctly truck in the dock, 
avoiding dock shelters and building damage.
Design. It consists of tubes with lead-off for fast-
ening. Giudes are installed on the ground opposi-
te the dock. They are designed in such a way that 
they minimize possible risk of contact with wheel 
rim.
Material. Steel tube d=159 mm.
Installation. As guides are exposed to big dy-
namic force, the model, designed for fastening 
with barb bolbs, can be installed only in concrete 
ground. Asphalt isn’t solid enough for it. If used 
with asphalt ground covering, it’s necessary to 
use guides designed for concrete pouring.
Note. Distance beetween guides is for «euro-
standard» trucks.
The standart colour RAL 2004.  

Дополнительное оборудование
Optional equipment
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2.4.4

Дополнительное оборудование
Optional equipment

РЕЗИНОВЫЕ БАМПЕРЫ

Помогают обеспечивать безопасный подъезд 
грузовика к погрузочному месту, предотвра-
щают повреждение стен здания. Служат в ка-
честве устройства, демпфирующего удар при 
неправильном подъезде грузовика. Бамперы 
состоят из металлического каркаса и пластин 
твердой технической резины, что увеличивает 
их износостойкость и обеспечивает долговеч-
ность. Предлагаются резиновые бамперы двух 
типов: 
1) Бампер 250х250х100 мм (малый бампер)
2) Бампер 500х250х100 мм (большой бампер)
Бампер размером 250х250х100 мм поставля-
ется в специальной металлической оправе, 
обеспечивающей легкость крепления к фасаду 
здания.

RUBBER BUMPERS

They help to provide safe truck entrance to loadi-
ng place avoiding building walls damage.
They serve as a device, dumping blow if truck 
entrances incorrectly. Bumpers consist of metal 
structure hard technical rubber plates, it increases 
their endurance and provides durability. Bumpers 
can be of 2 types:
1) Bumper 250x250x100 mm (small)
2) Bumper 500x250x100 mm (big)
Bumper 250x250x100 mm is supplied in a special 
metal frame, which facilitates fastening to the bu-
ilding’s front.
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2.4.5

ОГРАЖДЕНИЯ

Ограждение обеспечивает правильное и без-
опасное движение автопогрузчика по склад-
скому помещению и при подъезде к доку.
Ограждение устанавливается внутри поме-
щения и предназначено для предотвращения 
повреждения стен здания автопогрузчиком. 
Представляет собой круглую трубу диаметром 
100–159 мм. Ограждения могут иметь произ-
вольную форму и выполняться по эскизам за-
казчика.

ОТБОЙНЫЙ СТОЛБИК

Отбойный столбик располагается внутри по-
мещения. Устанавливается перед угловыми 
стойками ворот и предназначен для предотвра-
щения повреждений угловых стоек при наезде 
автопогрузчика. Диаметр отбойного столбика 
– 100–159 мм.

BARRIERS

Barrier secures correct and safe fork-lift truck 
movement around warehouse and during dock 
approach.
Barrier is placed inside the building and designed 
to avoid building walls damage with fork-lift tru-
ck. It’s a round tube d=100-159 mm. Barriers can 
be of any shape and be executed by customer’s 
design.

BURNING COLUMN

Burning column is placed inside the building. It’s 
placed in front of the corner post of doors and de-
signed to prevent corner posts damage if fork-lift 
truck drives into them.
Diameter of a burning column is d=100-159 mm.

Дополнительное оборудование
Optional equipment



22

2.4.6

Дополнительное оборудование
Optional equipment

РАМА ДЛЯ БЕТОНИРОВАНИЯ
FRAME FOR CONCRETING

Изготавливается в соответствии с монтажными размерами уравнительной платформы.
Is produced on accordance with assembly dimensions of dock leveller.

Схема установки арматуры
Scheme of fittings installation

Уголок 100х100х10 мм
Angle 100x100x10 mm

Профильный лист
Profile sheet

Уголок 100х100х10 мм
Angle 100x100x10 mm

Уголок 75х75х6 мм
Angle 75x75x6 mm




